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1
.
依

<
图

一
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示

放
置

产
品

于
C
a
r
r
i
e
r
 
t
a
p
e
中
,
每
穴

放
置
1
P
C
S产

品
,

 
 
C
a
r
r
i
e
r
 
t
a
p
e
卷

绕
时

，
前

端
和

尾
端

各
需
预
留

2
0
P
C
S空

格
.

2
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e
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a
p
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a
r
r
i
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a
p
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前
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需
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2
0
0
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m
M
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后
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3
0
0
m
m
M
I
N
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两
端

都
以

美
文

胶
贴
固
.

3
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包

装
机

包
好

后
,
在

R
e
e
l
的

个
等

分
点

贴
上

胶
带
,
以
防
止

R
E
E
L张

开
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每

R
e
e
l
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1
P
C
S
标

签
,
如
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图

二
>示

4
.
包

装
数

量
见

如
<T
A
B
L
E
 
1
>
示

5
.
包

装
成

箱
见

如
<
图

三
>示
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R
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内
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四
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一
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三

角
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板
,
最

上
层

再
放
上
保

丽
龙
板
.

6
.
封

箱
,
在

封
好

的
纸

箱
侧

面
中

间
位

置
贴

上
出
货

标
签
.
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